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La linea Aretè comprende prodotti per la realizzazione di pavimenti in calcestruzzo 
stampato. Questo tipo di pavimentazione oggi permette di raggiungere delle finiture 
altamente decorative e di alto impatto estetico senza perdere le caratteristiche di 
resistenza meccanica e di usura che normalmente hanno i pavimenti in calcestruzzo. 
Un prodotto che si colloca esattamente tra la pietra naturale e la pavimentazione 
autobloccante, prendendo la bellezza e il grande effetto estetico della prima e la 

praticità e il prezzo accessibile a tutti della seconda.
A differenza della pietra naturale, inoltre, i nostri pavimenti stampati non necessitano 
di alcuna manutenzione essendo completamente ANTIMUFFA, ANTIPOLVERE, 

ANTISDRUCCIOLO e ANTIASSORBIMENTO.
I pavimenti stampati sono monolitici, pertanto annullano del tutto i problemi legati 
all’erba che cresce negli spazi vuoti rendendosi particolarmente adatti per viali, corsie 
e parcheggi ad intenso traffico veicolare.  La tecnica per produrre pavimentazioni in 
calcestruzzo stampato raggiunge, ormai, livelli elevatissimi e consiste nello ‘’scolpire’’ 
la pelle del materiale con l’uso di stampi appoggiati e pressati nel calcestruzzo fresco, 
in modo da riprodurre il disegno e la texture di un pavimento in pietra o mattone 

(imprinting).
Prima di essere stampato, il pavimento viene opportunamente “spolverato” con idonei 
corazzanti “Hardtec”, i quali hanno la funzione di rendere colorato, a piacimento, il 

pavimento e raddoppiare la resistenza all’abrasione del calcestruzzo.

HARDTEC

I pavimenti stampati sono belli, pratici ed unici nel loro genere. 
Queste pavimentazioni vengono realizzate artigianalmente sul posto e possono essere 

personalizzate nelle forme e nei colori. 
Sono estremamente resistenti e facili da pulire. 

IDEALE PER VILLE 
Replicare la pietra naturale mantenendone la bellezza ma con tutti i vantaggi dell’avere 

una pavimentazione in calcestruzzo stampato. 

IDEALE PER PORTICI 
La vasta gamma di forme e colori lo rendono adatto a portici di qualsiasi stile sia 

rustico che moderno. 

IDEALE PER PISCINE 
Lo straordinario effetto ottenuto da questa soluzione la rende particolarmente adatta 

ai bordi piscina. 

IDEALE PER VIALETTI 
Si possono realizzare pavimentazioni nuove o rinnovare quelle già esistenti, con 

risultati eccellenti ed altissima resistenza alla carrabilità 
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Della linea Aretè fanno parte i materiali, idonei per la realizzazione 
di pavimenti in calcestruzzo stampato. Questo genere di 
pavimentazioni è adatto per superfici di varia natura come: strade, 
viali, rampe, bordi piscina, ecc...

Hardtec è il corazzante per pavimenti stampati. È un prodotto 
premiscelato composto da: cemento Portland 52,5 R, quarzi 
sferoidali in curva granulometrica controllatata e pigmenti 
inorganici di ottima qualità.
Sipre produce HARDTEC 1000 A (corazzante bianco) e HARDTEC 
COLOR B (corazzante a base di cemento bianco disponibile in 
diverse colorazioni).
Sipre dispone di una cartella composta da 20 colorazioni differenti 
di corazzante in continua estenzione, tale da soddisfare ogni 
esigenza.
Hardtec viene utilizzato in combinazione al Distaccante Sipre ed 
al fissativo antipolvere, consentendo di riprodurre sul calcestruzzo 
l’aspetto di pietre, mattoni, sanpietrini, ecc..

Prodotto in polvere composto da agenti disarmanti e antiaderenti, 
carbonati di calcio, ossidi di ferro naturali ed additivi specifici. 
Applicato sullo strato ancora bagnato di HARDTEC, consente di 
modellare la superficie di calcestruzzo tramite l’impiego di appositi 
stampi e conferisce la doppia colorazione al pavimento, creando 
gli effetti sfumati voluti.

Fissativo antipolvere a base di resine in solvente aromatico, a 
diverse percentuali di residuo secco di copolimero acrilico. 
Utilizzato come mano finale nel ciclo realizzativo delle 
pavimentazioni architettoniche, fornisce una combinazione di 
effetto stagionante, sigillante ed antipolvere, che contrasta la 
formazione di macchie e protegge il colore della pavimentazione 
architettonica nel tempo.
Sipre ha in gamma due tipologie di fissativi antipolvere: la resina 
J20, avente un residuo secco al 20% e la J23 con residuo solido 
del 25%.

HARDTEC

DISTACCANTE IN POLVERE

J20 - J23
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1

Posa in opera, stesura e livellamento del calcestruzzo. 
Le fasi di preparazione del sottofondo, scelta e 
posizionamento della barriera a vapore e rete di 
armatura dovranno essere effettuate preventivamente 
in accordo con quanto prescritto dalla direzione dei 
lavori.

2

Applicare su calcestruzzo ancora fresco il prodotto 
HARDTEC con la tecnica dello spolvero realizzando 
due mani incrociate tra loro. Fare bagnare 
perfettamente il prodotto con l’acqua presente nel 
calcestruzzo sottostante e successivamente lisciare 
con frattazzo liscio.

3
Lisciare la superificie su cui è applicato il corazzante 
ancora fresco con apposito frattazzo.

4

Applicare sempre con metodo a spolvero il prodotto 
DISTACCANTE NEUTRO/COLOR, il quale consente 
il corretto stampaggio del pavimento e conferisce 
sfumature di colore richieste.

5
Stampaggio del pavimento realizzando la decorazione 
superficiale richiesta.Entro 24 ore dal getto eseguire i 
giunti di controllo secondo le dimensioni e profondità 
indicate dalla direzione lavori.

6

Lavare la superficie utilizzando attrezzatura per 
idrolavaggio a pressione. L’operazione consentirà di 
rimuovere la parte di prodotto distaccante in eccesso 
Una volta che la superficie risulta completamente 
asciutta, applicare a rullo o pennello la resina J20/J23 
ad effetto stagionante, sigillante ed antipolvere.
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TUTTE LE TONALITÀ RAPPRESENTATE SONO INDICATIVE E POSSONO VARIARE IN BASE AL LOTTO DI PRODUZIONE


